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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО
МОДУЛЯ

Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих,
должностям служащих

1Л. Область применения программы
Рабочая программа профессионального модуля (далее рабочая программа) 

-  является частью основной образовательной программы среднего 
профессионального образования по подготовке специалистов среднего звена в 
соответствии с ФГОС по специальности 22.02.06 «Сварочное производство» в 
части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВИД): 
Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям 
служащих, по профессии электросварщик ручной сварки.

Характеристика работ, выполняемых электросварщиком ручной сварки
(2-й разряд):
- прихватка деталей, изделий и конструкций во всех пространственных
положениях сварного шва;
- ручная дуговая и плазменная сварка простых деталей в нижнем и 

вертикальном положении сварного шва, наплавление простых деталей;
- подготовка изделий и узлов под сварку и зачистка швов после сварки;
- обеспечение защиты обратной стороны сварного шва в процессе сварки в 

защитном газе;
- нагрев изделий и деталей перед сваркой;
- чтение простых чертежей.
На основании приказа Министерства науки и высшего образования 

Российской Федерации № 885 и Министерства просвещения Российской 
Федерации № 390 от 5 августа 2020 г. «О практической подготовке 
обучающихся» в рабочей программе при реализации профессионального 
модуля «Контроль качества сварочных работ» предусмотрено выполнение 
теоретических и практических занятий в форме практической подготовки в 
объеме 80 %.

Начало подготовки ООП по специальности 22.02.06 «Сварочное 
производство» 2022 год.

1.2. Цели и задачи профессионального модуля -  требования к 
результатам освоения профессионального модуля:

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности, 
обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

уметь:
У1 - прихватка деталей, изделий и конструкций во всех 

пространственных положениях сварного шва;
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У2 - ручная дуговая и плазменная сварка простых деталей в нижнем и 
вертикальном положении сварного шва, наплавление простых деталей;

УЗ - подготовка изделий и узлов под сварку и зачистка швов после 
сварки.

У4 - обеспечение защиты обратной стороны сварного шва в процессе 
сварки в защитном газе;

У5 - нагрев изделий и деталей перед сваркой;
У6 - чтение простых чертежей;
знать:
31 - устройство и принцип действия электросварочных машин и 

аппаратов для дуговой сварки в условиях применения переменного и 
постоянного тока;

32 - способы и основные приемы прихватки;
33 - формы раздела швов под сварку;
34 - устройство баллонов;
35 - цвета, краски и правила обращения с баллонами;
36 - правила сварки в защитном газе и правила обеспечения защиты при 

сварке;
37 - правила обслуживания электросварочных аппаратов;
37- виды сварных соединений и швов;
39 - правила подготовки кромок изделий для сварки;
310 - типы разделок и обозначение сварных швов на чертежах;
311 - основные свойства применяемых электродов и свариваемого металла 

и сплавов;
312 - назначение и условия применения контрольно-измерительных 

приборов;
313 - причины возникновения дефектов при сварке и способы их 

предупреждения;
314 - устройство горелок для сварки неплавящимся электродом в 

защитном газе.

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение рабочей программы 
профессионального модуля:

максимальной учебной нагрузки обучающегося -  90 часов, (в том числе, 
90 часов -  на реализацию междисциплинарного курса МДК 05.01, введенного 
за счет часов вариативной части для расширения и углубления подготовки, а 
также реализации региональной составляющей) включая:

- самостоятельной работы обучающегося -  30 часов;
- обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося -  60 часов.

Кроме того, в состав модуля входит учебная практика -  288 часов (8
недель).
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Учебные занятия, реализуемые в форме практической подготовки 
обучающихся в количестве 48 часов.

Рабочая программа учебной практики, реализуемой в рамках 
профессионального модуля, разработана отдельной программой и реализуется 
концентрированно после изучения теории.

Формой аттестации по профессиональному модулю является экзамен 
(квалификационный), который для модуля «Выполнение работ по одной или 
нескольким профессиям рабочих, должностям служащих» проводится в форме 
квалификационного экзамена.
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Результатом освоения профессионального модуля является овладение 
обучающимися видом профессиональной деятельности (ВИД) Выполнение 
работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих, в 
том числе профессиональными компетенциями, которыми должен овладеть 
Электросварщик ручной сварки 2 разряда, а также знаниями и умениями 
выполняемых работ:___________________________________________________

Код Наименование результата обучения

ПК5Р.1 выполнять подготовительные и сборочные операции перед сваркой и 
зачистку сварных швов после сварки;

ПК5Р.2 выполнять ручную дуговую сварку (наплавку, резку) плавящимся 
покрытым электродом, в нижнем и вертикальном положении шва, 
простых деталей неответственных конструкций

ПК5Р.З выполнять ручную дуговую сварку (наплавку) неплавящимся 
электродом в защитном газе, в нижнем и вертикальном положении 
шва, простых деталей неответственных конструкций
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3. СТРУКТУРА И ПРИМЕРНОЕСОДЕРЖАНИЕ РАБОЧЕЙ 
ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ЗЛ. Тематический план профессионального модуля ПМ.05
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
П К
5Р.1-3

Раздел 1.
Техника и 
технология 
сварочных работ

48/24* 32/24* 22/17*
10/
7 * - 16 - - -

П К
5Р.1-3

Раздел 2.
О сновное 
оборудование 
для производстве 
сварных 
конструкций

42/24* 28/24* 19/15* 9/9* - 14 - - -

П К
5Р.1-3

У чебная
практика

252/
252*

Всего:
90/48* 60/48* 41/32* 19/16* - 30 - 6 252/

252*

Для объема профессионального модуля используется следующее обозначение: 
* - количество часов на практическую подготовку.
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Обучающимся, пожелавшим освоить программу профессионального 
обучения (далее - программа ПО) по профессии 19906 "Электросварщик ручной 
сварки" и успешно прошедшим итоговую аттестацию по программе ПО, может 
быть присвоена квалификация "Электросварщик ручной сварки" 2 разряда с 
выдачей соответствующего свидетельства о присвоении квалификации.

3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ.05

Н аим енование
разделов

проф ессионально  
го модуля (ПМ ), 

м еж дисциплинар  
ны х курсов  

(М ДК) и тем

С одерж ание учебного м атериала, лабораторны е и 
практические занятия, сам остоятельная работа  

обучаю щ ихся, курсовая работа (проект)

Объем
часов

У ров
ень

освое
ния

1 2 3 4
Раздел 1. П М .05  
Техника и 
технология  
сварочны х работ

48/24*

М Д К  05.01. 
О борудование  
техника и 
технология  
электросварочны  
х и
газосварочны х
работ

48/24*

Тема 1.1.
Сварные

соединения и ш вы

С одерж ание 6/4*
1 С варны е соединения и швы

О пределение основны х понятий, характеризую щ их 
элем енты  сварного соединения и сварного шва. 
К лассиф икация сварных швов. У словное 
обозначение сварных ш вов на чертеже. С тандарты  
на основны е типы  и конструктивны е элем енты  
ш вов сварных соединений.
П рактическая подготовка*
О пределение площ ади и массы  наплавленного 
металла.

2 3

3/3*

П рактическое занятие /практическая подготовка* 1/1* 3
1 О пределение сварных ш вов и сварных соединений.

Тема 1.2
Сварочны е
материалы

С одерж ание 10/4* 3
1 С варочная проволока и неплавящ иеся  

электродны е стержни
Н азначение сварочной, наплавочной, порош ковой и 
активированной проволок, неплавящ ихся 
электродны х стержней.
П рактическая подготовка*

1

2/2*
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С тандарты  на сварочную  проволоку сплош ного 
сечения, порош ковую  проволоку, угольные, 
графитовы е и вольфрамовы е электроды, 
характеристика отдельных видов проволок, 
применяемы х за  рубежом.

2 М еталлические плавящ иеся электроды  для  
ручной дуговой сварки сталей
О сновные требования к электродам, стандарты  на 
электроды. О собенности подбора электродов при 
сварке конструкционны х сталей и сталей с особыми 
свойствами.
П рактическая подготовка*
М аркировка электродов. В иды  покры тий 
электродов и их особенности. Х арактеристика 
наиболее распространенны х марок электродов. 
Технологические схемы изготовления электродов, 
их характеристика. О бозначение и характеристика 
отдельных видов электродов, применяемы х за 
рубежом.

2 3

2/2*

Л абораторное занятие 3 3
1 А нализ характеристик наиболее 

распространенны х марок проволок

Тема 1.3.
Технология 

ручной дуговой и 
газовой сварки

С одерж ание 16/16*
1 Технология ручной дуговой сварки  

плавящ имися электродам и  
П рактическая подготовка*
О пределение реж им а сварки и его основных 
параметров. О сновны е способы  определения 
параметров реж им а сварки. В лияние параметров 
реж им а сварки на геометрические размеры 
сварного шва. Расчет реж им а сварки и особенности 
расчета реж имов при вы полнении вертикальных, 
горизонтальных, потолочных швов. Способы 
вы полнения сварных швов. О пределение расхода 
сварочных материалов. О сновные стандарты, 
нормативная и справочная документация.

10/10* 3

П рактические занятия /практическая подготовка* 6/6* 3
1 О пределение влияния параметров реж им а сварки на 

геометрические параметры  ш ва
2 Н аплавка металлов и сплавов покры тыми 

электродам и однослойны ми и многослойны ми 
швами. Заполнение ш ва по длине и сечению

3 О пределение доли основного металла в металле 
ш ва при различны х способах сварки.

С ам остоятельная работа при изучении раздела 1 П М .05
С истематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной 
технической литературы.
П одготовка к лабораторны м  и практическим занятиям  с использованием  
м етодических рекомендаций преподавателя, оформление лабораторно-

16
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практических занятий, отчетов и подготовка к их защ ите. 
С амостоятельное изучение таблиц и классификаций. 
Работа над курсовы м проектом.
Т ем атика внеаудиторной сам остоятельной работы

1. Расш иф ровка условны х обозначений сварных швов.
2. Составить структурную  схему технологического процесса 

изготовления покры ты х электродов
3. Расш иф ровать условны е обозначения электродов.
4. И зучить технику безопасности использования газов
5. П одготовить сообщ ения: вы сокопроизводительны е способы РДС
6. И зучить схему: влияние скорости сварки на форму шва.
7. И зучить схему: вы сокопроизводительны е способы сварки
8. П одготовить реферат: применение электрош лаковой сварки.
9. И зучить схему: колебательны е движ ения горелки.

Раздел 2. П М .05
О сновное
оборудование для
производства
сварны х
конструкций

42/23*

М Д К  05.01. 
О борудование  
техника и 
технология  
электросварочны  
х и
газосварочны х
работ

42/23*

Тема 2.1.
И сточники 
питания для 

ручной дуговой 
сварки

С одерж ание 18/14*
1 С варочны е преобразователи и агрегаты

О сновные сведения о сварочных преобразователях 
и агрегатах. Схемы вклю чения и устройство 
сварочных генераторов постоянного тока и 
агрегатов. Реж им ы  работы  и внеш ние 
характеристики сварочных генераторов и агрегатов. 
С пецифические требования безопасных приемов 
труда и пож арной безопасности при обслуж ивании 
сварочных преобразователей и агрегатов. 
П рактическая подготовка*
С пособы  регулирования сварочного тока и 
напряж ения дуги. К онструктивны е особенности, 
технические данны е и обозначения сварочных 
преобразователей и агрегатов для ручной и 
м еханизированной сварки под флюсом, в среде 
защ итны х газов. У ниверсальны е преобразователи и 
агрегаты.

1 3

1/1*
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2 С варочны е трансф орм аторы
О бщ ие сведения об однофазны х трансформаторах. 
К лассиф икация сварочных трансформаторов. 
П рактическая подготовка*
Н азначение и устройство трансф орм аторов с 
повы ш енны ми магнитны ми полями рассеяния, их 
основное отличие от трансф орм аторов с 
нормальны м потоком  рассеяния.

1 3

1/1*

3 С варочны е вы прям ители
К лассиф икация сварочных выпрямителей. 
У стройство вы прямительного блока. Трехф азная и 
ш естифазная схемы вы прямительны х устройств. 
П рактическая подготовка*
Н азначение, устройство и обозначение сварочных 
вы прямителей с падаю щ ей, ж есткой и 
универсальной характеристиками.

1 3

1/1*

4 М ногопостовы е источники питания
О бщ ие сведения о м ногопостовы х системах 
питания. Блок-схем а м ногопостового источника 
питания.
П рактическая подготовка*
У стройство, электрическая схема и способы 
регулирования сварочного тока в многопостовых 
источниках питания для ручной дуговой и 
м еханизированной под флю сом сварки и для сварки 
в среде защ итны х газов; их основны е технические 
данны е и обозначения. П араллельное вклю чение 
источников питания.

1 3

3/3*

П рактические занятия /практическая подготовка* 8/8* 3
1 Н астройка сварочного генератора на заданны е 

параметры
2 Н астройка сварочного трансф орм атора на заданны е 

параметры
3 Н астройка сварочного вы прямителя на заданны е 

параметры
4 О знакомление с м ногопостовы м источником 

питания
С одерж ание 10/10*

Тема 2.2.
Г азовая 

аппаратура для 
дуговой сварки в

1 Баллоны
П рактическая подготовка*
Баллоны  для защ итны х газов, их конструкция, 
газовая емкость, паспортны е данные. У стройство 
вентиля. И спы тание баллонов. Техника 
безопасности при обращ ении с баллонами. 
И спы тание баллонов и пож арная безопасность.

3/3* 3

защ итном  газе 2 Г азовы е ком м уникации и оборудование рабочих  
постов
П рактическая подготовка*
Н азначение и классиф икация редукторов. С хемы  и

6/6* 3
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работа редукторов прямого и обратного действия. 
Рабочие характеристики редукторов.
Н азначение и классиф икация сварочных горелок. 
П одогреватели, осуш ители, расходомеры.
Техника безопасности при работе со сварочными 
горелками.
Техника безопасности и пож арная безопасность при 
обслуж ивании трубопроводов и газоразборны х 
постов.

П рактические занятия /практическая подготовка* 1/1* 3
1 И зучение схемы работы  редукторов (деловая игра)

С ам остоятельная работа при изучении раздела 2 П М .05
С истематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной 
технической литературы.
П одготовка к лабораторны м  и практическим работам  с использованием  
м етодических рекомендаций преподавателя, оформление лабораторно­
практических работ, отчетов и подготовка к их защ ите.
С амостоятельное изучение таблиц и классификаций, схем.
Работа над курсовы м проектом.

14

Т ем атика внеаудиторной сам остоятельной работы
1. Вы учить характеристики по графику: семейство внеш них 

характеристик источника питания дуги.
2. И зучить электрические схемы сварочных генераторов
3 . П роизвести расчет на определение допустимого П Н
4. Составить таблицу характерны х неисправностей в работе генератора
5. П роизвести расчет на определение коэф ф ициента трансф орм ации
6. В ы полнить выбор трансф орм аторов и вы прям ителей для разных 

способов сварки
7. И зучить схему подклю чения сварочных постов к м ногопостовому 

источнику питания дуги.
8. И зучить параллельную  работу источников питания

У чебная практика  
Виды  работ

1. И зм ерение размеров и углов измерительны м  инструментом
2. Разметка, рубка, правка, гибка металла.
3. М еханическая резка металлов.
4. С борка изделий под сварку в сборочно-сварочны х приспособлениях в 

ниж нем полож ении сварного ш ва
5. С борка изделий под сварку на прихватках.
6. Зачистка ш вов после сварки
7. О знакомление со сварочны м оборудованием  и аппаратурой, 

правилами их обслуж ивания
8. Регулирование силы сварочного тока в сварочны х трансформаторах, 

преобразователях, выпрямителях
9. С варка стыковых соединений
10. С варка угловы х соединений собранны х под разны ми углами
11. П риварка косынок, пластинок, ребер ж есткости к неслож ным 

изделиям
12. Заварка небольш их раковин на необрабаты ваемы х участках

252/252*



С М К -РП П М -8.3 -7/3/4-26.44-2022
Н аходкинский филиал 

М ГУ  им. адм. Г.И. Н евельского
стр. 14 из 25

С ://О О П /С варочн ое прои зводство /Р П  П М .05 В ы полнение работ по одной  или  нескольки м  проф есси ям  рабочих, долж ностям
служ ащ их, doc

13. С варка нахлесточны х соединений одинаковой и разной толщ ины
14. О днослойная сварка: сварка пластин встык без разделки кромок
15. О днослойная сварка пластин внахлестку, в угол и в тавр.
16. С варка пластин в наклонном положении: однослойная сварка встык, 

внахлестку, в тавр.
17. С варка пластин без разделки кромок вертикальными ш вами и 

горизонтальны ми ш вами
18. С варка пластин встык со скосом  кромок сплош ны м односторонними 

и двусторонними швами.
19. С варка угловы х соединений со скосом кромок

И тоговая аттестация М Д К .05.01.- экзам ен
П М .05. -  экзам ен (квалиф икационны й)
Всего по П М .05: теоретические занятия  

практические занятия  
лабораторны е занятия  

сам остоятельная работа  
учебная практика

41/32*
16/16*

3
30

252/252*

Для характеристики уровня освоения учебного материала используются 
следующие обозначения:

1 - ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);
2 - репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или 

под руководством);
3 -  продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение 

деятельности, решение проблемных задач);
*- количество часов на практическую подготовку.
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4Л. Требования к минимальному материально-техническому 
обеспечению

Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебного 
кабинета «Технологии электрической сварки плавлением»; сварочной и 
слесарной мастерских; сварочного полигона.

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета 
технологии электрической сварки плавлением:

- посадочные места по количеству обучающихся;
- рабочее место преподавателя;
- комплект учебно-наглядных пособий по предмету;
- комплект учебно-методической документации;
- комплект плакатов по предмету;
- учебные пособия;
- образцы электродов;
- образцы сварных швов;
- образцы металлов и сплавов.

Технические средства обучения:
- компьютер с лицензионным программным обеспечением и
- мультимедиапроектор.

Оборудование сварочной мастерской и рабочих мест мастерской:
- рабочее место мастера п/о;
- рабочие кабины по количеству обучающихся;
- сварочный пост для ручной дуговой сварки;
- комплект инструментов и приспособлений сварщика:
- электродержатель, сварочный кабель, щиток, маска-шлем, зубило, 

молоток, шаблон, клеймо, секач, щетка;
- аппаратура для газовой сварки металла;
- оборудование для механизированной сварки;
- аппаратура для кислородной резки металлов;
- аппаратура для электрической резки металлов;
- сварочные трансформаторы;
- сварочные выпрямители;
- комплект учебно-наглядных пособий;
- оборудование для нагрева: индукторы, электропечи, газопламенные 

горелки;
- вытяжка;
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- средства индивидуальной защиты;
- аптечка.

Оборудование слесарной мастерской и работа мест мастерской:
- рабочие места по количеству обучающихся;
- станки: настольно-сверлильные, заточные и др.;
- набор слесарных инструментов;
- набор измерительных инструментов;
- приспособления;
- заготовки для выполнения слесарных работ;
- средства индивидуальной защиты;
- аптечка.

Оборудование сварочного полигона и работа мест полигона:
- рабочие места по количеству обучающихся;
- комплект инструментов и приспособлений сварщика:
- электродержатель, сварочный кабель, щиток, маска-шлем, зубило, 

молоток, шаблон, клеймо, секач, щетка;
- аппаратура для газовой сварки металла;
- оборудование для механизированной сварки;
- аппаратура для кислородной резки металлов;
- аппаратура для электрической резки металлов;
- сварочные трансформаторы;
- сварочные выпрямители;
- аппаратура и оборудование для автоматической сварки.
- типовые специализированные сборочно-сварочные приспособления: 
стенды, кондукторы, вращатели, манипуляторы,
- лестницы, помосты;
- оборудование для нагрева: индукторы, электропечи, газопламенные 
горелки;
- компьютеризированный малоамперный дуговой тренажер сварщика 
МДТС-05.

Оборудование и технологическое оснащение рабочга мест:
- оборудование и приспособления для выполнения различных сварочных 
работ;
- средства индивидуальной защиты.

4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы
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Основные источники (электронные учебники):
1. Банов М.Д. Технология и оборудование контактной сварки. -  М.: 

Издательский центр «Академия», 2005.
2. Быковский О.Г. Сварочное дело: Москва: Кнорус, 2019.
3. Виноградов В.В. Оборудование и технология автоматической и 

полуавтоматической сварки. -М .: Высшая школа, 1999.
4. Гаспарян В.Х. Технология электросварочных и газосварочных работ: 

Ростов н/Д: Феникс, 2017.
5. Думов С.И. Технология электрической сварки плавлением. -  Л.: 

Машиностроение. Ленинградское отделение, 1987.
6. Колганов Л.А. Сварочное производство. -  Ростов н/Д: «Феникс» 2002.
7. Маслов В.И. Сварочные работы. -  М.: ИРПО; Изд. центр "Академия", 

2000.
8. Чернышов Г.Г. Технология электрической сварки плавлением М.: ИРПО; 

Изд. центр "Академия", 2006.

Дополнительные источники:
1. Инструкция для электросварщиков ручной сварки.
2. Китаев А.М., Китаев Я.А. Справочная книга сварщика. -  М.: 

Машиностроение, 1985.
3. Маслов В. И. Сварочные работы. -  М.: ИРПО; Изд. Центр "Академия", 

2000.
4. Сварка в машиностроении: Справочник: В 4 т. -  М.: Машиностроение, 

1978-1983.
5. Сварка в самолетостроении / Под общ. ред. В.В. Пешкова. Издательство 

ВГТУ, 2001.
6. Сварка и свариваемые материалы: Справочник. Т.2. -  М.: Издательство 

МГТУ им. Баумана, 1996.
7. Тренажер сварщика
8. Учебное пособие для сварщиков Часть 1.
9. Учебное пособие для сварщиков Часть 2.
10. Федотов А.А. Газоэлектросварщик: новый строительный справочник. -  

Ростов н/Д: «Феникс» 2009.
11.Черный О.М. Электродуговая сварка -  Ростов н/Д: «Феникс» 2009.
12.Чернышов, Г.Г. Полевой Г.В. Справочник электрогазосварщика и 

газорезчика. -М .: ИРПО; Изд. Центр "Академия", 2004.
13. Юхин Н.А. Выбор сварочного электрода. Издательство «СОУЭЛО». 2003.
14. Юхин Н.А. Дефекты сварных швов и соединений. Издательство 

«СОУЭЛО». 2007.
15. Юхин Н.А. Иллюстрированное пособие сварщика. Издательство 

«СОУЭЛО». 2006.
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16.Юхин Н.А. Ручная дуговая сварка неплавящимся электродом в защитных 
газах. Издательство «СОУЭЛО». 2007.

Интернет - ресурсы:
1. Информационный портал ООО СиликатПром «Мир сварки». Форма 

доступа: http://mirsvarky.ru/
2. Электронная интернет-библиотека для «технически умных» людей 

«ТехЛит.ру». Форма доступа: http://www.tehlit.ru/
3. Профессиональный портал «Сварка. Резка. Металлообработка» 

autoWelding.ru. Форма доступа: http://autowelding.ru/
4. Информационный сайт для мастеров производственного обучения и 

преподавателей спецдисциплин «О сварке». Форма доступа: 
http: //о s varke. info/

5. Электронная справочная система для строителей «Стройтехнолог». 
Форма доступа: http://www.tehexpert.ru/

6. Электронно - библиотечная система «Издательства Лань». Сайт 
http//e.Lanbook.com, elsky@ lanbook.ru

7. Электронно -  библиотечная система. Научно -  технический 
центр МГУ имени адмирала Г.И. Невельского, http://www.old.msun.ru

8. Электронно - библиотечная система. Университетская 
библиотека онлайн, www.biblioclub.ru

9. Электронно -библиотечная система «Юрайт» - ООО 
«Электронное издательство Юрайт»: www.Biblio-online.ru, online.ru, t-mail: 
ebs@ urait.ru

10. Электронно - библиотечная система. «IPRBooks». ООО «Ай Пи 
Эр Медиа»: https://www.iprbookshop.ru

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
Освоение программы модуля базируется на изучении 

общепрофессиональных дисциплин: «Инженерная графика»,
«Материаловедение», «Электротехника и электроника».

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Инженерно-педагогический состав: реализация ППССЗ должна 

обеспечиваться педагогическими кадрами, имеющими среднее 
профессиональное образование или высшее образование, соответствующее 
профилю преподаваемой дисциплины (модуля). Опыт деятельности в 
организациях соответствующей профессиональной сферы является 
обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся 
профессионального учебного цикла. Преподаватели и мастера 
производственного обучения получают дополнительное профессиональное

http://mirsvarky.ru/
http://www.tehlit.ru/
http://autowelding.ru/
http://www.tehexpert.ru/
http://www.old.msun.ru
http://www.biblioclub.ru
http://www.Biblio-online.ru
https://www.iprbookshop.ru
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образование по программам повышения квалификации, в том числе в форме 
стажировки в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года.

Мастера: должны иметь на 1-2 разряда выше по профессии рабочего, 
чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников.
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ РАБОЧЕЙ 
ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)

Результаты
(освоенны е

проф ессиональны е
ком петенции)

О сновны е показатели оценки результата

Ф ормы  и 
методы  

контроля и 
оценки

П К  5Р.1 выполнять 
подготовительны е и 
сборочны е операции 
перед сваркой и 
зачистку сварных швов 
после сварки;

-  точность и скорость чтения чертежей;
-  расчет и проверка величины  припусков и размеров 
заготовок;
- соблю дение техники безопасности при выполнении 
технической подготовки
производства сварных конструкций;

Текущий  
конт роль в 
форме:

- защ ит ы  
лаборат орн ых 
и практ ических  
занят ий;

- конт рольны х  
работ  по  
т ем ам  М ДК.

Зачет ы  по  
учебной  
практ ике и по  
каж дом у из 
разделов  
проф ессионалън  
ого модуля.

Экзамен  
( квалификацион  
ный) по модулю.

П К  5Р.2 выполнять 
ручную  дуговую  сварку 
(наплавку, резку) 
плавящ имся покры тым 
электродом, в ниж нем и 
вертикальном 
полож ении шва, 
простых деталей 
неответственны х 
конструкций

-  точность и скорость чтения чертежей;
-  выбор сварочны х материалов;
-  использование методов предупреж дения и 
устранения дефектов сварных соединений и изделий;
-  использование типовы х методик выбора 
параметров сварочны х технологических процессов;
-  выбор технологического оборудования и 
технологической оснастки: приспособлений и 
вспомогательного инструмента;
-  выбор реж имов сварки и резки материалов с 
использованием  различны х методик;
-  выбор технологии с использованием  терм ического 
цикла сварки;

П К5Р.З выполнять 
ручную  дуговую  сварку 
(наплавку) 
неплавящ имся 
электродом  в защ итном  
газе, в ниж нем  и 
вертикальном 
полож ении шва, 
простых деталей 
неответственны х 
конструкций

-  точность и скорость чтения чертежей;
-  расчет и проверка величины  припусков и размеров 
заготовок;
-  точность и грамотность оформления 
технологической документации;
- соблю дение техники безопасности при выполнении 
технической подготовки
производства сварных конструкций;
- точность вы бора сварочны х материалов с учётом  
обеспечения заданны х свойств
сварных ш вов и конструкций в целом;
- выбирать источники питания необходимой 
мощ ности;
-  вы бирать параметры сварочного аппарата в 
соответствии с вы бранны м источником питания;
-  рассчиты вать допустимы й ток источника питания;

-  пользоваться ГО СТами, справочной и нормативной 
литературой;
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6. ОБРАЗОВАТЕЛЬНЫЕ ТЕХНОЛОГИИ, ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ В 
УЧЕБНОМ ПРОЦЕССЕ ПО ПРОФЕССИОНАЛЬНОМУ МОДУЛЮ

Использование технологий обеспечивает ориентирование 
обучающегося в потоке информации, связанной с различными подходами к 
определению сущности, содержания методов, форм развития личности; 
самоопределение в выборе оптимального пути и способов личностно­
профессионального развития; систематизацию знаний, полученных 
обучающимися в процессе аудиторной работы. Практические занятия 
обеспечивают развитие и закрепление умений и навыков определенных 
целей и задач, а также принятия наиболее эффективных решений по их 
реализации.

При проведении занятий используются следующие технологии 
обучения.

Традиционные технологии обучения предполагают передачу 
информации в готовом виде, формируют умения по образцу: развивающая 
технология, личностно-развивающая технология и др.

Активные технологии предполагают организацию обучения как 
продуктивную творческую деятельность в режиме активного воздействия, 
обучающегося с преподавателем: сотрудничество и кооперацию, 
коллективное взаимодействие.

Интерактивные технологии обучения включают методы, построенные 
на коммуникации всех участников образовательного процесса; 
взаимодействие между обучающимся и преподавателем: между самими 
обучающимися: коллективная, мыслительная деятельность (работа в парах, 
малых группах, командах), игровая деятельность (дидактические, ролевые, 
деловые игры) метод проблемного обсуждения, поисково-исследовательская 
деятельность.

Количество аудиторных часов согласно учебному плану 60 часов, в том 
числе проводимых в активной и интерактивной форме 16 часов.

Активные и интерактивные формы проведения занятий

Т ема В иды  учебной  
работы

И сп ользуем ы е  
активны е и 

интерактивны е формы  
проведения занятий

К оличество
часов

Тема 1.1. Сварные 
соединения и швы

Теоретические
занятия

Лекция-беседа 1

Самостоятельная
работа

Нормирование дефектов 1

Тема 1.2. Сварочные 
материалы

Теоретические
занятия

Лекция-беседа 1

Самостоятельная Подготовка сообщений 2
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работа
Тема 1.3. Технология 
ручной дуговой и 
газовой сварки

Теоретические
занятия

Лекция-беседа 1

Самостоятельная
работа

Подготовка сообщения 2

Практические
занятия

Деловая игра,
компьютерные
симуляции

1

Тема 2.1. Источники 
питания для ручной 
дуговой сварки

Теоретические
занятия

Лекция-беседа 1

Самостоятельная
работа

Подготовка сообщения 4

Тема 2.2. Газовая 
аппаратура для дуговой 
сварки в защитном газе

Теоретические
занятия

Лекция-беседа 1

Самостоятельная
работа

Подготовка сообщения 1

Лабораторные
работы

Деловая игра,
компьютерные
симуляции

1

И того: 16

Использование активных и интерактивных образовательных 
технологий способствует активизации мыслительной деятельности и 
творческого потенциала студентов, повышению интереса и мотивации 
обучающихся, делает более эффективным усвоение материала, позволяет 
индивидуализировать обучение и ввести экстренную коррекцию знаний. 
Данные технологии обеспечивают формирование общих и 
профессиональных компетенций через осмысленное переживание 
индивидуальной и коллективной деятельности, 
познавательную потребность и необходимость 
самообразования.

формируют
дальнейшего
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7. УЧЕБНЫЕ ЗАНЯТИЯ, РЕАЛИЗУЕМЫЕ В ФОРМЕ 
ПРАКТИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКИ

Практическая подготовка - форма организации образовательной 
деятельности при освоении образовательной программы в условиях 
выполнения обучающимися определенных видов работ, связанных с 
будущей профессиональной деятельностью и направленных на 
формирование, закрепление, развитие практических навыков и компетенций 
по профилю соответствующей образовательной программы.

Практическая подготовка при реализации учебных предметов, 
дисциплин (модулей) организуется путем проведения практических занятий, 
практикумов, лабораторных работ и иных аналогичных видов учебной 
деятельности, предусматривающих участие обучающихся в выполнении 
отдельных элементов работ, связанных с будущей профессиональной 
деятельностью.

Практическая подготовка может включать в себя отдельные занятия 
лекционного типа, которые предусматривают передачу учебной информации 
обучающимся, необходимой для последующего выполнения работ, 
связанных с будущей профессиональной деятельностью.

Количество аудиторных часов согласно учебному плану по дисциплине 
-  60, в том числе в форме практической подготовки -  48 часов.

Раздел, тема

Виды
учебной

деятельност
и

Ф ормы
проведения практической  

подготовки

К оличе­
ство

часов

Раздел 1. П М .05 Техника и технология сварочны х работ
М Д К  05.01. О борудование техника и технология электросварочны х и газосварочны х  
работ

Тема 1.1.
С варны е соединения и 
ш вы

П рактическое
занятие

П рактические занятия по 
индивидуальны м заданиям  с 
самостоятельны м реш ением  
производственны х задач

1

Теоретические
занятия

Л екция с заранее запланированны ми 
ош ибками
Реш ение контрольной работы

3

Тема 1.2 
Сварочны е 

материалы

Теоретические
занятия

Л екция с разбором  конкретных 
ситуаций
Реш ение проблемны х задач 
Реш ение контрольной работы

4

Тема 1.3.
Технология ручной 
дуговой и газовой 
сварки

П рактические
занятия

П рактические занятия по 
индивидуальны м заданиям  
П рактические занятия с 
самостоятельны м реш ением

6
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производственны х задач

Теоретические
занятия

Л екция с заранее запланированны ми 
ош ибками
Тематический семинар 
Реш ение контрольной работы  
Тестирование

10

Раздел 2. П М .05 О сновное оборудование для производства сварны х  
конструкций
М Д К  05.01. О борудование техника и технология электросварочны х и 
газосварочны х работ

Тема 2.1.
И сточники питания 
для ручной дуговой 

сварки

П рактические
занятия

П рактические занятия по 
индивидуальны м заданиям  
П рактические занятия с 
самостоятельны м реш ением  
производственны х задач

8

Теоретические
занятия

Л екция с разбором  конкретных
ситуаций
Д еловая игра
Реш ение контрольной работы  
Тестирование

6

Тема 2.2.
Газовая аппаратура 

для дуговой сварки в 
защ итном  газе

П рактическое
занятие

П рактическое занятие -  деловая игра
1

Теоретические
занятия

Л екция с заранее запланированны ми 
ош ибками
Тематический семинар 
Реш ение контрольной работы  
Тестирование

9

И того 48



Дополнения и изменения в рабочей программе
на 2023/2024 учебный год

1. В рабочую программу вносятся следующие изменения:
№  п/п
(раздел , п ун к т, 
абзац)

С одер ж ан и е д о  изм енения С одер ж ан и е посл е и зм енен и я

Раздел  програм м ы  
1, пункт 1.3

- V

O K I. П оним ать сущ н ость  и 
соц и альн ую  зн ачи м ость  своей 
буд ущ ей  проф ессии , п роявлять  к ней 
у стой чи вы й  интерес.

O K I. В ы би рать  способы  реш ения задач 
п роф есси он ал ьн ой  деятельн ости , 
п ри м ен и тельн о  к р азли ч н ы м  контекстам

О К 2 .О рган и зовы вать  соб ствен н ую  
деятел ьн ость , вы б и рать  ти п овы е 
м етод ы  и сп особы  вы п олн ен и я 
п р о ф есси он ал ьн ы х  задач , оценивать  
их  эф ф екти вн ость  и качество.

О К 2. И сп ользовать  соврем ен н ы е средства  
поиска, ан ал и за  и  и н терп ретац и и  
ин ф орм ац и и , и инф орм ац и он н ы е 
техн ол оги и  дл я  вы п олнения задач 
п роф есси он ал ьн ой  деятельн ости

О К З .П ри н и м ать  реш ен и я в 
стан д артн ы х  и н естан дартн ы х  
си туац и ях  и нести за  них 
ответствен н ость .

О К З. П л ан и ровать  и реали зовы вать  
соб ствен н ое п роф есси он альн ое и 
л и чн остн ое  разви ти е , п редп ри н и м ательскую  
деятел ьн ость  в п роф есси он альн ой  сф ере, 
и сп ользовать  знания по ф инансовой  
грам отн ости  в разли ч н ы х  ж изн ен н ы х 
си туациях

О К 4. О сущ ествлять  поиск  и 
и сп ол ьзован и е и н ф орм ации , 
н еоб ходи м ой  для эф ф екти вн ого  
вы п олн ен и я п роф есси он альн ы х задач, 
п роф есси он ал ьн ого  и ли чн остн ого  
разви ти я.

О К 4. Э ф ф екти вн о  взаи м од ей ствовать  и 
раб отать  в коллективе и ком анде

О К 5 .И сп ол ьзовать  и н ф орм ац и он н о­
к о м м ун и кац и он н ы е техн ол оги и  в 
п роф есси он ал ьн ой  деятельн ости .

О К 5. О сущ ествлять  устн ую  и п исьм енную  
к ом м ун и кац и ю  н а  государственном  язы ке 
Р осси й ской  Ф едерац и и  с учетом  
особ ен н остей  соц и альн ого  и культурн ого  
кон текста

О К 6. Р аботать  в коллективе и ком анде, 
эф ф екти вн о  общ аться  с коллегам и, 
р ук оводством , потреби телям и  .

О К 6. П роявл ять  граж дан ско ­
п атри оти ческую  пози ц и ю , дем он стри ровать  
осозн ан н ое п оведен и е на основе 
тради ц и он н ы х  общ ечеловечески х  
ценностей , в том  чи сле с учетом  
гарм он и зац и и  м еж н ац и он ал ьн ы х  и 
м еж рел и ги озн ы х  отнош ений , п рим енять 
стандарты  ан ти корруп ц и он н ого  поведения

О К 7. Б рать  на себя ответствен н ость  за  
раб о ту  член ов ком анды  
(п одчи н ен н ы х), результаты  
вы п ол н ен и я  заданий.

О К 7. С од ей ствовать  сохранению  
окруж аю щ ей  среды , ресурсосбереж ен и ю , 
п ри м ен ять  зн ан и я об изм ен ен и и  клим ата, 
п ри н ц и п ы  береж ли вого  производства, - 
эф ф екти вн о  дей ствовать  в чрезвы чайны х 
си туац и ях

О К 8. С ам остоятельн о  определять  
зад ач и  п роф есси он альн ого  и 
л и чн остн ого  разви ти я, заним аться 
сам ооб разован и ем , осознанно 
п лан и ровать  повы ш ение 
квали ф и кац и и .

О К 8. И сп ол ьзовать  средства  ф и зи ческой  
культуры  д л я  сохран ен и я и укреп лен и я 
зд оровья  в процессе п роф ессиональной  
д еятел ьн ости  и п оддерж ан и я н еобходим ого  
у р о вн я  ф и зи ч еской  п одготовленности ;

О К 9. О ри ен ти роваться  в условиях  
часто й  см ен ы  техн ол оги й  в 
п роф есси он ал ьн ой  деятельности .

О К 9. П ользоваться  проф есси он альн ой  
доку м ен тац и ей  на государствен н ом  и 
и н остран н ом  язы ках.

Основание:
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