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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
Техническое нормирование

1.1 Область применения рабочей программы
Программа учебной дисциплины «Техническое нормирование» 

является частью основной образовательной программы среднего 
профессионального образования по подготовке специалистов среднего звена 
по специальности 22.02.06 «Сварочное производство».

На основании приказа Министерства науки и высшего образования 
Российской Федерации № 885 и Министерства просвещения Российской 
Федерации № 390 от 5 августа 2020 г. «О практической подготовке 
обучающихся» в рабочей программе при реализации учебной дисциплины 
«Техническое нормирование» предусмотрено выполнение теоретических и 
практических занятий в форме практической подготовки в объеме 33 %.

Начало подготовки ООП по специальности 22.02.06 «Сварочное 
производство» 2022 год.

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной образовательной 
программы: входит в профессиональную подготовку, профессиональный 
учебный цикл, подцикл общепрофессиональные дисциплины.

Учебная дисциплина «Техническое нормирование» реализуется по 
профилю профессионального образования с учетом специфики 
образовательной программы, реализуемой на базе основного общего 
образования:

по ППССЗ 22.02.06 «Сварочное производство» - технологический 
профиль, базовый уровень.

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины - требования к результатам 
освоения дисциплины:

В результате освоения дисциплины обучающийся должен 
уметь:
У1 - производить анализ затрат рабочего времени;
У2 - рассчитывать технически обоснованные нормы времени на операции;
УЗ - работать со справочниками и другими источниками информации; 
знать:
31 - основы технического нормирования;
32 - основы организации технико-нормировочной работы на предприятии;
33 - нормирование заготовительных и сборочно-сварочных работ.

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен 
владеть общими (ОК) и профессиональными (ПК) компетенциями._________

К од Н аим енование результатов обучения
ОК 1 П оним ать сущ ность и социальную  значимость будущ ей профессии, проявлять
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к ней устойчивы й интерес.

ОК 2
О рганизовы вать собственную  деятельность, вы бирать типовы е методы и 
способы  вы полнения проф ессиональны х задач, оценивать их эф фективность 
и качество.

О К З
П риним ать реш ения в стандартны х и нестандартны х ситуациях и нести за  них 
ответственность.

ОК 4
О сущ ествлять поиск и использование информации, необходимой для 
эф ф ектного вы полнения проф ессиональны х задач, профессионального и 
личностного развития.

ОК 5
И спользовать инф ормационны е технологии в профессиональной 
деятельности.

О К 6
Работать в коллективе и команде, эф ф ективно общ аться с коллегами, 
руководителями, потребителями.

ОК 7
Брать на себя ответственность за  работу членов команды  (подчиненных), 
результат вы полнения заданий.

ОК 8
С амостоятельно определять задачи профессионального и личностного 
развития, заним аться самообразованием, осознанно планировать повыш ение 
квалификации.

ОК 9
О риентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной 
деятельности.

П К  1.1
П рим енять различны е методы, способы и приемы сборки и сварки 
конструкций с эксплуатационны м и свойствами

П К  1.2 В ы полнять техническую  подготовку производства сварны х конструкций.

П К  1.3
В ы бирать оборудование, приспособления и инструменты  для обеспечения 
производства сварных соединений с заданны ми свойствами.

П К  1.4
Х ранить и использовать сварочную  аппаратуру и инструменты  в ходе 
производственного процесса.

П К  2 .1
В ы полнять проектирование технологических процессов производства 
сварных соединений с заданны м и свойствами.

П К  2.2 В ы полнять расчеты  и конструирование сварных соединений и конструкций.

П К  2.3
О сущ ествлять технико-эконом ическое обоснование выбранного 
технологического процесса.

П К  2.4
О формлять конструкторскую , технологическую  и техническую  

докум ентацию .

П К  2.5
О сущ ествлять разработку и оформление вы числитель графических, и 
проектных работ с использованием  инф ормационно- компью терны х 
технологий.

П К 3 .1
О пределять причины, приводящ ие к образованию  деф ектов в сварных 
соединениях.

П К  3.2
О боснованно вы бирать и использовать методы, оборудование, аппаратуру и 
приборы  для контроля металлов и сварных соединений.

П К  3.3
П редупреж дать, выявлять и устранять деф екты  сварных соединений и 
изделий для получения качественной продукции.

П К  3.4 О формлять документацию  по контролю  качества.

П К  4 .1 О сущ ествлять текущ ее и перспективное планирование производственны х 
работ.

П К  4.2
П роизводить технологические расчеты  на основе нормативов 
технологических режимов, трудовы х и материальных затрат.

П К  4.3 П рим енять методы и приемы организации труда, эксплуатации оборудования,
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оснастки, средств м еханизации для повы ш ения эф ф ективности производства.

П К  4.4 О рганизовы вать рем онт и техническое обслуж ивание сварочного 
производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта.

П К  4.5
О беспечивать профилактику и безопасность условий труда на участке 
сварочных работ

1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение рабочей программы 
учебной дисциплины: максимальной учебной нагрузки обучающегося 90 
часов (реализуется за счет часов вариативной части для расширения и 
углубления подготовки, а также реализации региональной составляющей) 
включая:
-  самостоятельной работы обучающегося 30 часов;
-  обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 60 часов. 

Учебные занятия, реализуемые в форме практической подготовки
обучающихся в количестве 20 часов.
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2Л. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

Вид учебной работы
Объем ча^...
сов

/ /  *часов
М аксимальная учебная нагрузка (всего) 90
Самостоятельная работ а обучающ егося (всего): 30
в том числе:

30изучение и составление технологических карт, нормирования 
плавки и разметки

Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 60/20*
в том числе:

уроки, лекции 59/20*
практические занятия

И т оговая ат т ест ация в форме дифференцированного зачета 
в 7 семестре 1

Для объема учебной дисциплины используется следующее 
обозначение:
* - количество часов на практическую подготовку.

2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 
«Техническое нормирование»

Н аим енование  
разделов  

и тем

С одерж ание учебного материала: лабораторны е и 
практические занятия, сам остоятельная работа  

обучаю щ ихся, курсовая работ (проект)
(если предусмот рены )

Объем
часов

У рове
нь

освоен
И Я

1 2 3 4

В ведение

С одерж ание учебного материала
Задачи и содерж ание учебной дисциплины  «Техническое 
нормирование». Значение и основная цель учебной 
дисциплины. С труктура учебной дисциплины  и её связь с 
другими дисциплинами, роль и место в формировании 
научно -  технических основ специальности.

2 2

Раздел 1. О сновы  технического нормирования 30/4*
Тема 1.1.

Техническое
нормирование-

основа
организации

С одерж ание учебного материала
Трудовой процесс, технологический процесс, 
технологическая карта 
П рактическая подготовка*:
Техническая норма времени и её структура

2

2/2*
2
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труда. Состав 
технической 

нормы времени

С амостоятельная работа обучаю щ ихся: 
Технологический процесс. Технологическая карта

8

Тема 1.2.
И сследования 

затрат рабочего 
времени 

наблю дением. 
Ф отография 

рабочего времени. 
Х роном етраж

С одерж ание учебного материала
М етоды  изучения затрат рабочего времени. Х ронометраж, 
его сущ ность, целевое назначение и задачи 
П рактическая подготовка*:
- Ф отография рабочего времени.
- С амоф отограф ирование рабочего времени

4

2/2*
2

С амостоятельная работа обучаю щ ихся: 
Ц елевое назначение хроном етраж а

4

Тема 1.3.
М етоды

нормирования

С одерж ание учебного материала
М етоды  нормирования труда. М етоды  нормирования по 
микроэлементам.

2 2

С амостоятельная работа обучаю щ ихся: 
М етоды  нормирования

6

Раздел 2. Н орм ирование заготовительны х работ 20/8*

Тема 2.1.
Н орм ирование 

правки и разметки

С одерж ание учебного материала
Состав технической нормы времени на правку и разметку 
П рактическая подготовка*:
У крупненны е нормативы  времени на операциях правки и 
разметки

2

2/2*
2

Тема 2.2.
Н орм ирование 
механической, 
кислородной и 

плазменной резки, 
ш тамповки

С одерж ание учебного м атериала
Состав технической нормы времени на механическую  резку 
и ш тамповку листового и профильного м атериала 
П рактическая подготовка*:
Расчет нормы  времени на кислородную  и плазменную  
сварку

2

2/2*
2

Тема 2.3.
Н орм ирование 

холодной гибки 
(вальцовки) 

кромкострогальн 
ых и сверлильных 

работ

С одерж ание учебного материала
П рактическая подготовка*:
- Состав технической нормы времени на гибку листовой 
стали
- Состав технической нормы времени на кромкострогальны е 
работы  и сверлильны е работы

4/4* 2

С амостоятельная работа обучаю щ ихся: 
Н орм ирование плавки и разметки

8

Раздел 3. Н орм ирование сущ ествую щ их, новы х и перспективны х  
технологических процессов сборки и сварки

34/8*

Тема 3.1.
Н орм ирование 

сборки под сварку

С одерж ание учебного материала
Состав технической нормы при сборке под сварку. 
О перативное время, его определение. Ш тучное время при 
сборке, расчет по укрупненны м  показателям

4 2

Тема 3.2.
Н орм ирование 
дуговой сварки

С одерж ание учебного материала
Состав технической нормы ручной дуговой сварки. 
О пределение массы  наплавленного метала. Вспомогательное 
время и составляю щ ие его элем енты  при ручной дуговой 
сварке. Н орм а ш тучного времени. Состав технической 
нормы автоматической и м еханизированной сварки. Состав 
технической нормы времени автом атизированной и

8
2
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м еханизированной сварки.
П рактическая подготовка*:
Расчет нормы времени на ручную  электродуговую  сварку 
Расчет нормы времени на механизированную  сварку в С 0 2  
Расчет нормы времени на автоматическую  сварку под 
флю сом

6/6*

С амостоятельная работа обучаю щ ихся: 
Н орм ирование механизированной сварки

8

Тема 3.3.
Н орм ирование 
других видов 

сварки

С одерж ание учебного материала
Состав технической нормы времени при газовой сварке. 
О сновное время, ф акторы  его определяю щ ие. Состав 
технической нормы времени контактной сварки. Состав 
технической нормы  времени электрош лаковой сварке. 
П рактическая подготовка*:
Расчет нормы  времени на контактную  сварку

6

2/2*

2

Раздел 4. Н орм ирование контроля качества сварны х соединений 4
Тема 4.1.

Н орм ирование 
подготовки 

сварных 
соединений для 

контроля и 
изготовления 
образцов при 

металлограф ическ 
их исследованиях 
и механических 

испытаниях

С одерж ание учебного материала

Визуальны й метод контроля, ультразвуковой метод 
контроля. Состав работ

4 2

Раздел 5. О рганизация работы  по техническом у норм ированию 4
Тема 5.1.

О формление 
документации по 

техническому 
нормированию

С одерж ание учебного материала

Составление описания процессов на бланке наряда 2 2

Тема 5.2.
П роизводственны  

е калькуляции

С одерж ание учебного материала
П роизводственны е калькуляции 1

И тоговая
аттестация

диф ф еренцированны й зачет в 7 семестре
1

Всего: 90/20*
Для характеристики уровня освоения учебного материала

используются следующие обозначения:
1. -  ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);
2. -  репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или 

под руководством);
3. -  продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, 

решение проблемных задач);
* - количество часов на практическую подготовку.
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ДИСЦИПЛИНЫ

ЗЛ. Требования к минимальному материально-техническому 
обеспечению.

Для реализации программы дисциплины используется кабинет "Расчета 
и проектирования сварных соединений".

Технические средства обучения:
-  компьютер;
-  телевизор;
-  мультимедиа.
-  видеомагнитофон;
-  принтер и сканер;
-  DVD-система;
-  видеокассеты;
-  диски.

3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы

Основные источники (электронные учебники):
1. Седель О.Я. Техническое нормирование. - М.: Новое знание, 2011.
2. Седель О.Я. техническое нормирование. Практикум. - М.: Новое знание, 

2011.

Дополнительные источники:
1. Общемашиностроительные нормативы времени на газовую сварку, 

газовую, газоэлектрическую и кислородно-флюсовую резку черных, 
коррозионностойких и цветных металлов. - М.: Экономика, 2010.

2. Общемашиностроительные нормативы времени на контактную сварку. - 
М.: Экономика, 2011.

3. Общемашиностроительные укрупненные нормативы времени на 
ручную дуговую сварку. -М.: Машиностроение, 2010.

4. Отраслевые инструкции по техническому нормированию.
5. Сварка в машиностроении: Справочник. -М.: Машиностроение, 1986.
6. Фильев В.И. Нормирование труда на современном предприятии. - М.: 

Бухгалтерский бюллетень, 2010.

Интернет-ресурсы:
1. www. normirovanie-truda. ru:
2. www.sprut.ru:
3. www.up-pro.ru;

http://www.normirovanie-truda.ru/
http://www.sprut.ru/
http://www.up-pro.ru/
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4. www.stalevarim.ru;
5. www.5rik.ru;
6. studnb.ru>svarka-v... normirovanie-svarochnykh-rabot...;
7. teh-11. rmpubl... normirovaniesvarochnykhrabot/18;
8. metallicheckiy-portal.rmOpraHroaiiua сварочных работ.
9. Электронно - библиотечная система «Издательства Лань». Сайт

http//e.Lanbook.com, elsky@ lanbook.ru
10.Электронно -  библиотечная система. Научно -  технический центр МГУ 

имени адмирала Г.И. Невельского, http://www.old.msun.ru 
11. Электронно - библиотечная система. Университетская библиотека 

онлайн, www.biblioclub.ru
12.Электронно - библиотечная система «Юрайт» - ООО «Электронное 

издательство Юрайт»: www.Biblio-online.ru, online.ru, t-mail: ebs@ urait.ru 
13.Электронно - библиотечная система. «IPR Books». ООО «Ай Пи Эр 

Медиа»: https://www.iprbookshop.ru

http://www.stalevarim.ru
http://stalevarim.ru/
http://www.5rik.ru/
http://studnb.ru/
http://studnb.ru/svarka-v-stroitelstve/item/1572-40-tekhnicheskoe-normirovanie-svarochnykh-rabot-normy-truda-i-ikh-kharakteristiki
http://teh-11.ru/
http://teh-11.ru/publ/spravochnik_svarshhika/normirovanie_svarochnykh_rabot/18
http://metallicheckiy-portal.ru/
http://metallicheckiy-portal.ru/articles/svarka/texnika_bezopasnosti_pri_svarke/organizacia_rabot
http://www.old.msun.ru
http://www.biblioclub.ru
http://www.Biblio-online.ru
https://www.iprbookshop.ru
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ РАБОЧЕЙ
ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины 
осуществляется преподавателем в процессе проведения практических и 
лабораторных занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися 
индивидуальных заданий, проектов, исследований.

Результаты  обучения  
(освоенны е ум ения, усвоенны е  

знания)

Ф ормы  и методы  контроля  
и оценки результатов  

обучения

К оды  форм ирования ОК, 
П К

уметь'.

У1 - производить анализ 
затрат рабочего времени;
У2 - рассчиты вать 
технически обоснованные 
нормы времени на операции; 
УЗ - работать со 
справочниками и другими 
источниками информации;

О ценка занятий по 
хронометраж у.

О ценка освоения 
терм инологии- работы  с 
техническим и диктантами 
аббревиатур.

О ценка выполнения 
самостоятельны х работ.

O K I, ОК2, ОКЗ, ОК4, ОК5, 
ОК6, ОК7, ОК8, ОК9

П К1.1, П К1.2, П К1.3, 
П К1.4, П К2.1, П К2.2, 
П К2.3, П К2.4, П К2.5, 
П К3.1, П К3.2, ПКЗ.З 
П К3.4, П К4.1, П К4.2, 
П К4.3, П К4.4, ПК4.5

знат ь:

31 - основы  технического 
нормирования;
32 - основы  организации 
технико-нормировочной 
работы  на предприятии;
33 - нормирование 
заготовительны х и сборочно
сварочных работ.

Текущ ий контроль в 
форме устного и 
письменного опроса 
самостоятельны х работ, 
тестирования по 
нормированию  различны х 
видов сварочных работ. 
И тоговы й контроль в 
форме
диф ф еренцированного
зачета.

O K I, ОК2, ОКЗ, ОК4, ОК5, 
ОК6, ОК7, ОК8, ОК9

П К1.1, П К1.2, П К1.3, 
П К1.4, П К2.1, П К2.2, 
П К2.3, П К2.4, П К2.5, 
П К3.1, П К3.2, ПКЗ.З 
П К3.4, П К4.1, П К4.2, 
П К4.3, П К4.4, ПК4.5
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5. ОБРАЗОВАТЕЛЬНЫЕ ТЕХНОЛОГИИ, ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ В 
УЧЕБНОМ ПРОЦЕССЕ ПО ДИСЦИПЛИНЕ

Использование технологий обеспечивает ориентирование 
обучающегося в потоке информации, связанной с различными подходами к 
определению сущности, содержания методов, форм развития личности; 
самоопределение в выборе оптимального пути и способов личностно
профессионального развития; систематизацию знаний, полученных
обучающимися в процессе аудиторной работы. Практические занятия 
обеспечивают развитие и закрепление умений и навыков определенных 
целей и задач, а также принятия наиболее эффективных решений по их 
реализации.

При проведении занятий используются следующие технологии
обучения.

Традиционные технологии обучения предполагают передачу
информации в готовом виде, формируют умения по образцу: развивающая 
технология, личностно-развивающая технология и др.

Активные технологии предполагают организацию обучения как 
продуктивную творческую деятельность в режиме активного воздействия, 
обучающегося с преподавателем: сотрудничество и кооперацию, 
коллективное взаимодействие.

Интерактивные технологии обучения включают методы, построенные 
на коммуникации всех участников образовательного процесса;
взаимодействие между обучающимся и преподавателем: между самими 
обучающимися: коллективная, мыслительная деятельность (работа в парах, 
малых группах, командах), игровая деятельность (дидактические, ролевые, 
деловые игры) метод проблемного обсуждения, поисково-исследовательская 
деятельность.

Количество аудиторных часов согласно учебному плану 60 часов, в том 
числе проводимых в активной и интерактивной форме 12 часов.

Активные и интерактивные формы проведения занятий

Раздел, тема
Виды

учебной
деятельности

Ф ормы
проведения занятий

К олич
ество
часов

Раздел 1. О сновы  технического норм ирования
Тема 1.1
Тарифная система

Теоретические
занятия

М етод мозгового ш турма 
(мозговой атаки)

2

Тема 1.2 Ф отохронометраж Теоретические
занятия

М етод самостоятельной 
работы

2

Раздел 2. Н орм ирование заготовительны х работ
Тема 2.1
Н орм ирование правки и разметки

Теоретические
занятия

Групповой метод. 2
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Тема 2.2
Н орм ирование механической, 
кислородной и плазменной резки, 
ш тамповки.

Теоретические
занятия

Групповой метод 2

Раздел 3. Н орм ирование сущ ествую щ их, 
технологических процессов сборки и сварки

новы х и перспективны х

Тема 3.2.
Н орм ирование дуговой сварки

Теоретические
занятия

Работа в малых группах 2

Раздел 5. О рганизация работы  по техническом у норм ированию
Тема 5.1.
О формление докум ентации по 
техническому нормированию

Теоретические
занятия

Работа в малых группах 2

И ТО ГО 12

Педагогические методы и приемы, используемые в активных и 
интерактивных технологиях, рассматриваются как особый класс, технологий, 
позволяющих достигать образовательных результатов, понимаемых шире, 
чем знания, умения, навыки. Особенность активных и интерактивных 
образовательных технологий в том, что они ориентированы на создание 
условий для более полного развития потенциала личности, проявления его 
субъективности.

Таким образом, интерактивные и активные технологии обучения при 
проведении занятий по техническому нормированию у студентов СПО в 
сочетании с внеаудиторной работой формируют и развивают общие и 
профессиональные компетенции обучающихся, позволяют в значительной 
степени интенсифицировать учебный процесс и активизировать деятельность 
студентов, что положительно отражается на учебной мотивации и 
эффективности обучения.
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6. УЧЕБНЫЕ ЗАНЯТИЯ, РЕАЛИЗУЕМЫЕ В ФОРМЕ 
ПРАКТИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКИ

Практическая подготовка - форма организации образовательной 
деятельности при освоении образовательной программы в условиях 
выполнения обучающимися определенных видов работ, связанных с 
будущей профессиональной деятельностью и направленных на 
формирование, закрепление, развитие практических навыков и компетенций 
по профилю соответствующей образовательной программы.

Практическая подготовка при реализации учебных предметов, 
дисциплин (модулей) организуется путем проведения практических занятий, 
практикумов, лабораторных работ и иных аналогичных видов учебной 
деятельности, предусматривающих участие обучающихся в выполнении 
отдельных элементов работ, связанных с будущей профессиональной 
деятельностью.

Практическая подготовка может включать в себя отдельные занятия 
лекционного типа, которые предусматривают передачу учебной информации 
обучающимся, необходимой для последующего выполнения работ, 
связанных с будущей профессиональной деятельностью.

Количество аудиторных часов согласно учебному плану по 
дисциплине -  60, в том числе в форме практической подготовки -  20 часов.

Раздел, тема
Виды  учебной  
деятельности

Ф ормы
проведения практической  

подготовки

Коли
че-

ство
часов

Раздел 1. О сновы  технического норм ирования
Тема 1.1

Техническое 
нормирование-основа 

организации труда. Состав 
технической нормы 

времени

Теоретические
занятия

П оиск реш ения 
производственной ситуации: 
Техническая норма времени и её 
структура

2

Тема 1.2
И сследования затрат 

рабочего времени 
наблю дением. Ф отография 

рабочего времени. 
Х ронометраж

Теоретические
занятия

П оиск реш ения 
производственной ситуации: 
ф отография рабочего времени. 
С амоф отограф ирование рабочего 
времени

2

Раздел 2. Н орм ирование заготовительны х работ

Тема 2.1.
Н орм ирование правки и 

разметки

Теоретические
занятия

П оиск реш ения 
производственной ситуации: 
укрупненны е нормативы  времени 
на операциях правки и разметки

2
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Тема 2.2.
Н ормирование 

механической, кислородной 
и плазменной резки, 

ш тамповки

Теоретические
занятия

П оиск реш ения 
производственной задачи: расчет 
нормы времени на кислородную  
и плазменную  сварку

2

Тема 2.3
Н орм ирование холодной 

гибки (вальцовки) 
кром кострогальны х и 

сверлильны х работ

Теоретические
занятия

П оиск реш ения производственной 
ситуации: состав технической 
нормы времени на гибку листовой 
стали. Состав технической нормы 
времени на кромкострогальны е 
работы  и сверлильны е работы

4

Раздел 3. Н орм ирование сущ ествую щ их, новы х и перспективны х  
технологических процессов сборки и сварки

Тема 3.2.
Н орм ирование дуговой 

сварки

Теоретические
занятия

П оиск реш ения 
производственной задачи: расчет 
нормы времени на ручную  
электродуговую  сварку 
Расчет нормы  времени на 
механизированную  сварку в С 0 2  
Расчет нормы  времени на 
автоматическую  сварку под 
флю сом

6

Тема 3.3.
Н орм ирование других 

видов сварки

Теоретические
занятия

П оиск реш ения 
производственной задачи: расчет 
нормы времени на контактную  
сварку

2

И того 20



Дополнения и изменения в рабочей программе
на 2023/2024 учебный год

1. В рабочую программу вносятся следующие изменения:
№  п /п
(р а з д е л , п у н к т ,  
а б за ц )

С о д е р ж а н и е  д о  и зм е н е н и я С о д е р ж а н и е  п о с л е  и зм е н е н и я

Раздел  програм м ы  
1, пункт 1.3

- V

O K I. П оним ать сущ н ость  и 
соц и альн ую  зн ачи м ость  своей 
буд ущ ей  проф ессии , п роявлять  к ней 
у стой чи вы й  интерес.

O K I. В ы би рать  способы  реш ения задач 
п роф есси он ал ьн ой  деятельн ости , 
п ри м ен и тельн о  к р азли ч н ы м  контекстам

О К 2 .О рган и зовы вать  соб ствен н ую  
деятел ьн ость , вы б и рать  ти п овы е 
м етод ы  и сп особы  вы п олн ен и я 
п р о ф есси он ал ьн ы х  задач , оценивать  
их  эф ф екти вн ость  и качество.

О К 2. И сп ользовать  соврем ен н ы е средства  
поиска, ан ал и за  и  и н терп ретац и и  
ин ф орм ац и и , и инф орм ац и он н ы е 
техн ол оги и  дл я  вы п олнения задач 
п роф есси он ал ьн ой  деятельн ости

О К З .П ри н и м ать  реш ен и я в 
стан д артн ы х  и н естан дартн ы х  
си туац и ях  и нести за  них 
ответствен н ость .

О К З. П л ан и ровать  и реали зовы вать  
соб ствен н ое п роф есси он альн ое и 
л и чн остн ое  разви ти е , п редп ри н и м ательскую  
деятел ьн ость  в п роф есси он альн ой  сф ере, 
и сп ользовать  знания по ф инансовой  
грам отн ости  в разли ч н ы х  ж изн ен н ы х 
си туациях

О К 4. О сущ ествлять  поиск  и 
и сп ол ьзован и е и н ф орм ации , 
н еоб ходи м ой  для эф ф екти вн ого  
вы п олн ен и я п роф есси он альн ы х задач, 
п роф есси он ал ьн ого  и ли чн остн ого  
разви ти я.

О К 4. Э ф ф екти вн о  взаи м од ей ствовать  и 
раб отать  в коллективе и ком анде

О К 5 .И сп ол ьзовать  и н ф орм ац и он н о
к о м м ун и кац и он н ы е техн ол оги и  в 
п роф есси он ал ьн ой  деятельн ости .

О К 5. О сущ ествлять  устн ую  и п исьм енную  
к ом м ун и кац и ю  н а  государственном  язы ке 
Р осси й ской  Ф едерац и и  с учетом  
особ ен н остей  соц и альн ого  и культурн ого  
кон текста

О К 6. Р аботать  в коллективе и ком анде, 
эф ф екти вн о  общ аться  с коллегам и, 
р ук оводством , потреби телям и  .

О К 6. П роявл ять  граж дан ско 
п атри оти ческую  пози ц и ю , дем он стри ровать  
осозн ан н ое п оведен и е на основе 
тради ц и он н ы х  общ ечеловечески х  
ценностей , в том  чи сле с учетом  
гарм он и зац и и  м еж н ац и он ал ьн ы х  и 
м еж рел и ги озн ы х  отнош ений , п рим енять 
стандарты  ан ти корруп ц и он н ого  поведения

О К 7. Б рать  на себя ответствен н ость  за  
раб о ту  член ов ком анды  
(п одчи н ен н ы х), результаты  
вы п ол н ен и я  заданий.

О К 7. С од ей ствовать  сохранению  
окруж аю щ ей  среды , ресурсосбереж ен и ю , 
п ри м ен ять  зн ан и я об изм ен ен и и  клим ата, 
п ри н ц и п ы  береж ли вого  производства, - 
эф ф екти вн о  дей ствовать  в чрезвы чайны х 
си туац и ях

О К 8. С ам остоятельн о  определять  
зад ач и  п роф есси он альн ого  и 
л и чн остн ого  разви ти я, заним аться 
сам ооб разован и ем , осознанно 
п лан и ровать  повы ш ение 
квали ф и кац и и .

О К 8. И сп ол ьзовать  средства  ф и зи ческой  
культуры  д л я  сохран ен и я и укреп лен и я 
зд оровья  в процессе п роф ессиональной  
д еятел ьн ости  и п оддерж ан и я н еобходим ого  
у р о вн я  ф и зи ч еской  п одготовленности ;

О К 9. О ри ен ти роваться  в условиях  
часто й  см ен ы  техн ол оги й  в 
п роф есси он ал ьн ой  деятельности .

О К 9. П ользоваться  проф есси он альн ой  
доку м ен тац и ей  на государствен н ом  и 
и н остран н ом  язы ках.

Основание:
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